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Kontrollera att leveransen dr komplett mot foljesedeln

Eventuella avvikelser skall omedelbart anmdlas till Birstatrappan.
OBS! Infistningsmaterial som t.ex. expanderbult tillhandahalles ej
Liis igenom_hela montageanvisningen innan_arbete paborjas.

Max moment datdragning stegbultar i spindel:

Blindnitmutter M10: 42Nm (Radie <1150)

Blindnitmutter M12: 76Nm (Radie 1200>)

Dessa viirden representerar det hogsta rekommenderade moment som skall
pdféras bulten for att inte gédngbrott eller annan skada pd nitmuttern skall uppsta.
Anvdnd momentnyckel, ej mutterdragare eller dylikt

1. Kontrollera hojd och storlek pa 6ppning 1 bjalklag.

2. Skruva 1 steg/planbultarna (M10x40) 1 centrumroret enligt
figur 1. M12x40 om R1200 eller storre.

3. Skruva fast forsta planet 1 centrumroret och lyft darefter
sektionen och still den pa fotplattan, fast sen 1 viagg/
bjalklagskant.

4. Valj lampligt infastningselement med hansyn taget till 1 vilket
material infastningen sker. Obs! Till flerlopstrappor med mer 4n
ett centrumror anvands medsént skarvror som monterats pa
fabrik for att trd pa nasta ror.

5. Loda 1n centrumroret och fast bottenplattan 1 golv/plint.

6. Montera samtliga steg pa stegbultarna. Obs! Om det ar
platsteg och trappan har mer dn 1st vaning, kontrollera att ratt
steg tas till riatt 10p da stegen kan skilja sig beroende pa om det
ar olika steg/varv, se trappspec. Dra inte fast stegbultarna helt
an.

7. Montera den forsta rackesstolpen (L=1190mm) med medsianda M8
bult, mutter samt brickor. Skruvskallen ska vara pa insidan av
steggaveln.

Obs! I stegets framkant anvinds alltid det forsta/vttersta halet 1
oangriktningen métt. Vilket hal som anvinds 1 bakkant beror pa trappans
radie och antal steg per varv. Se stegmallen pé sidan 3.

OBS! Vid platyta i steg ar hdlen givna da det finns endast 2st
infastningshal.

Vid gallerirdcke anvinds M8x40, kupolmutter & brickor.

Rickessektionerna dr numrerade med ett instansat nummer pd undersida
handledare. Borja nederst med nummer 1och fortsitt uppat.

Handledarskarven fixeras genom att skruva 1 en sjalvborrande skruv vid
handledare av ror, om plattjarn forsankt skruv och mutter. Figur 5. Hoppa
sen till punkt 12 vidare sen till 16 osv.

8. Montera resterande stolpar (L=1250 mm) pid motsvarande

satt.
Figur 3.

Fig. 1

Fig. 2

Fic. 3




9. Stilhandledare: Montera handledarna pa respektive stolpe.
Figur 4. Handledarna dr numrerade pa undersidan med ett
instansat nummer, borja nedifrdn med nummer 1.

Obs! Dra inte fast handledarfastets bult helt.
Handledarskarven fixeras genom att p4 undersidan
skruva 1 en sjilvborrande skruv (Platskruv 5,5x32mm).
Obs! Dra at dessa helt. Figur 5

Trahandledare: Montera handledarfastena pa respektive stolpe.

Trahandledarna maste forborras och sedan fixeras mot
handledarfastet med traskruv (TKX 4,5x30)

10. Montera stolpar och handledare pé tillhorande plan pa
samma satt (stolplangd 1085mm). Fast handledaren pa
oversta planet mot centrumror med medfoljande
vinkelfaste (45x30mm), fixera med sjalvborrande skruv.

11. Handledare pa plan/valvkant bor fastas mot vagg.
For stalhandledare gors detta med vaggfaste

(se ref.bild sid 5) som fastes 1 handledaren och fixeras med
platskruv och for trahandledare gors detta med likadan vinkel
som mot centrumroret enl. punkt 9 men med traskruv mot
handledaren. Finns ingen vagg sa montera medskickad

plastplugg.

12. Lossa pa planskruvarna lite sd att centrumrdéret kan vridas
vid behov

13. Loda de 2 oversta rackesstolparna och drag at skruvarna

14. Loda den nedre rackesstolpen och dra at skruvarna,
kontrollera ovriga stolpar 1 lopet.

15. Féast den nedersta riackesstolpen i1 underlaget med
fastvinkel (80x40mm). Figur 6.

16. Drag at samtliga skruvforband i foljande ordning: stolpar,
handledare, steg och slutligen plan

Tryck fast medfoljande plastlock pa centrumror

(oversta roret vid flerlopstrapp) och handledariandar.

Avsluta montaget med kontroll att samtliga bultférband

ar ordentligt atdragna. Avlagsna ev. metallspan av sjialborrande
skruvar fran trappan for att undvika framtida rostflackar.

Vid montage av flerlopstrappor:

OBS! Forsta stolpe 1 forts.10p L=1250mm. Fortsatt forst med
nasta c- ror, Upprepa punkt 4-14 & 16-1.

Centrumroren ar markta 1 nederkant: ordernummer-1,
ordernummer-2 0.s.v, Roren monteras 1 nummerfoljd med ror-
nummer 1 langst ned

Fie. 5

Fio. 6




| stegets framkant anvands alltid det forsta/yttersta halet i
gangriktningen matt. Vilket hal som anvands i bakkant beror
pa trappans radie och antal steg per varv. Trappans radie &

steg/varv finns pa éversiktsritningen som medféljer.
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Vilket hal ska jag anvanda i stegen?

STEG/VARV:14=HAL 1

STEG/VARV:15=HAL 2

STEG/VARV:16=HAL 3

STEG/VARV:18=HAL 4

r STEG/VARV:15=HAL 1

STEG/VARV:16=HAL 2

STEG/VARV:18=HAL 3

STEG/VARV:20=HAL4

7 STEG/VARV:16=HAL 1

STEG/VARV:18=HAL 2

STEG/VARV:20=HAL 3

STEG/VARV:22=HAL 4 ‘

STEG/VARV:18=HAL 1

STEG/VARV:20=HAL 2

STEG/VARV:22=HAL 3

STEG/VARV:24=HAL 4

STEG/VARV:20=HAL 1

STEG/VARV:22=HAL 2

STEG/VARV:24=HAL 3

STEG/VARV:26=HAL 4 1

STEG/VARV:22=HAL 1

STEG/VARV:24=HAL 2

STEG/VARV:26=HAL 3

STEG/VARV:28=HAL 4 f

STEG/VARV:24=HAL 1

STEG/VARV:26=HAL 2

STEG/VARV:28=HAL 3

STEG/VARV:30=HAL 4 ‘

Vinstersvangd

Hogersvingd




Observera att stolpar 1 trapplop kan vara stansade olika, (c/c-méitt mellan nedre hil) om det ar flera trapplop
med olika steghojd.

Exempel, Trappa med tva viningar:

Trapplop 1(nedre) med steghdjd 180mm =stolpar med nedre hél ¢/c 180mm monteras.
Trapplop 2 (6vre) med steghdjd 173mm =stolpar med nedre hal ¢/c 173mm monteras.

OBS! Forsta stolpen i 1:a Iopet (L=1190mm, en bygel) ar stansad c/c mellan nedre hal: steghojd -30mm sa
150mm 1 detta fall.

OBS! Forsta stolpen 1 forts.l1op = 16p 2.3.4 o.s.v (L=1250mm, en bygel ) ar stansad som steghojden 1
samma lop, hdar 173mm.

Sista stolpen 1 trapplop (L=1250mm, en bygel) ar stansad som steghdjden 1 samma 16p, 1 detta fall 1 st
180mm (16p 1) och 1 st 173mm (16p 2).

Samma sak giller industristolpar utan byglar.
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1:a stolpe L:1190mm Mellanstolpar L:1250mm Sista stolpe L:1250mm Planstolpar L:1085mm

1:a fortsdttningsstolpe L:1250mm

GANGRIK TNING
Stagning mellan trappa och fasad kan 1 vissa fall kravas och —
skickas da med och monteras enl. bild pd vanstersvangd

trappa.

P4 hogersvangd monteras stagen upp och ner, d.v.s med
den horisontella flinsen och vaggfastet nedit.

Hal 1 steg borras med diameter 13mm vid montage




EXTRA HANDLEDARE

Vid ev. extra handledare, bérja montaget uppifran. Mat in
hojden for handledaren (900mm 6ver stegnos 6verkant
handledare).

Borra @10mm hal i ca var 3:e stolpe (batra dom fria kanterna i
hal med t.e.x zinkpasta for att undvika rost) och montera sedan
dom |6sa fastena med M8x25, bricka och mutter, dra inte at
helt an.

Montera handledaren med sjalvborrande skruv pa undersidan
genom fastena och dra sedan ar bulten for fastena.

Overmatt kan férekomma, vid behov kapa in handledaren i
nederkant.

KONTRASTMARKERING

Vid ev. kontrastmarkeringar, montera dom forborrade listerna
pa forsta och sista steghdjderna. Lagg listen mot steget och
fixera med medfoljande borrskruv. Alternativt fast dom i
gallerdurken vid klambara markeringar.

Gor likadant mot planet. Ta bort ev. metallspan for att undvika
rostflackar i framtiden.




Referensbilder

PUNKT15 FIGUR 6

PUNKT 10
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PUNKT 11

PUNKT 11

EXEMPEL:RADIE 900, 16 STEG/VARV

EXEMPEL:RADIE 1000, 22 STEG/VARV
(HAL 1 | FRAMKANT & HAL 2 | BAKKANT).

(HAL 1 | FRAMKANT & HAL 4 | BAKKANT).
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